TAILOR MADE SOFTWARE SOLUTIONS




IQMS - IL NUMERO DI SERIE E IL NUCLEO

iQMms

’ .
** Un solo database per gestire tutte Ihtegrited Quallty Mibdgement System

le attivita attraverso la generazione
di un numero di serie univoco per
ogni apparecchio.

| Pre/Assembly /

R \\Lineinterfaces

*» Interfaccia semplice con tutte le applicazioni

degli stabilimenti. z5 Y
. . . . . . I| 3 ;, | ..‘-6 I
s Semplice gestione dei dati per i reparti 88\ - /

principali.

s Una struttura semplice per eccellenti
risultati.



IQMS - STRUTTURA

RETE DI
STABILIMENTO per
informazioni storiche
e di reportistica
(attivita che richiede
tempo)

Global enquiry

RETE DELLA LINEA DI
ASSEMBLAGGIO per
la produzione

attualmente in Corso

(azione a risposta
rapida) ASSEMBLY LINE




IQMS — ATTIVITA PRINCIPALE

® Programmazione dei compiti del Supervisore di Produzione.

= Gestione di tutte le attivita di approvazione dei dati master.

" Approvazione e stampa di tutte le etichette per ordine o compiti
pianificati.

" Avvio e Controllo nella produzione degli apparecchi programmati in
ogni area.

= Gestione della qualita della produzione tramite la raccolta dei dati
dei test.

" Monitoraggio e reportistica della produzione.

®= Dichiarazione di Produzione.



IQMS — GENERAZIONE DI ETICHETTE

New Label

> Creare una nuova etichette richiede due passaggi: Layout

= 1. Progettare il layout utilizzando un editor di etichette
personalizzato. Edit Label layout

m 2. Collegare tutti | layout a una versione PNC e approvarla

tramite la funzionalita di convalida PNC. Validate PNC

Il numero di codice di produzione viene generato

automaticamente per ldentificare un insieme di etichette
Production

da produrre. Code Number

Vaitaca



IQMS — EDITOR DI ETICHETTE
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= FLUSSO DI APPROVAZIONE
CERTIFICATO.

= APPROVAZIONE MULTI-
SESSIONE.

= APPROVAZIONE DELLA

SESSIONE DI UN SINGOLO o s iminie L e e
CAMPO DATI. e - e « G-~
= INVIO AUTOMATICO DI E-MAIL * === = , o AN Wl
DOPO OGNI FASE DI i S————— — « G =
APPROVAZIONE. - — . a =
- SESSIONE SPECIALE PER IL e ——— e G
RILASCIO FINALE IN e s o - -
PRODUZIONE. ol i - ¢ B~~~

IQMS - FLUSSO DI APPROVAZIONE DEI DATI MASTER




IQMS — SCHERMATA DI CONVALIDA PNC ’

Unico luogo per
convalidare i campi e
le etichette della
versione PNC.

Anteprima di tutti |
layout.

Tracciamento delle
azioni dell’utente.

Schermata di
approvazione della
qualita.
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IQMS — REPARTI COINVOLTI




IQMS : R&D

Tutti gli strumenti per produrre un’etichetta in un unico sistema.

Editor di etichette con contenuti dei campi programmabili.

Flusso standardizzato per creare nuove etichette.

Organizzare tutte le etichette necessarie per il PNC in un numero di serie di
produzione univoco.

Tracciamento storico per sapere chi e quando ha convalidato le etichette.

Riduzione della carta raccogliendo immagini delle etichette approvate nel database
storico principale.

W itaca
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IQMS — STAMPA ORDINE DI LAVORO

Nr. 3 Passaggi per stampare le

etichette |
Ricevere l'ordine di lavoro -
. o . Pianificare OP
1 pianificati dal MRP nel
pianificatore del sistema Igms. V
Approvare gli ordini di Convalidare
Lavoro/Compiti pianificati per ol
|dentificare le etichette necessarie <
per la produzione.
Stampare

etichette per

Stampare tutte le etichette

OP.
necessarie per |'ordine di Lavoro V
selezionato (Servizio,

Classificazione, Energia, OP pronto per
produzione
Garanzia, Imballaggio, etc.)




IQMS : PRODUZIONE

Tutte le line di produzione sotto controllo in tempo reale.

Report di calcolo dell’efficienza automatici.

Gestione del rifacimento: tutti gli apparecchi provenienti dal magazzino sono
mantenuti sotto controllo.

Strumenti di backup a caldo per evitare fermi nella produzione.

Gestione delle spedizioni con interfaccia alle applicazioni aziendale per |la generazione
automatica dei documenti di spedizione.

W itaca
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IQMS - INTERFACCIA USER-FRIENDLY PER
INGEGNERIA T&M

Al WorkStation State Line 01

e € 27-01-2017 12.39.14 -

I nte rfaccia ryhey Shift 27-9_1-2017 [1]  (27-01-2017 06.00 - 27-01-2017 14.00)
~ 0000000009149104320170400114 ‘
commune

S EINEN T e
posto di

javoro. e

| e SOLLlFoward

Qty Ordered Total IN Residual Period IN | Total Re-IN Period Re-IN
705 0
3000031079 914910432.01 144 114
3000031072 914913025.00 120 120

3000031071 914913436.00 168 168
3000031070 914913433.00 276 276

Comprension 3000031069 914913026.00 108 27
e semplificata
per l'utente.

V) itaca
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IQMS — PRODUZIONE

. . . . . Produzione
Gestire la produzione in pochi passi:

l

Inizio della Linea

All'inizio della linea di assemblaggio, |'etichette
di Servizio viene letta e I'apparecchio viene
accettato o rifiutato dal sistema (se non é
pianificato, viene rifiutato).

Gestione Test di

. : : o qualita
Acquisizione dei test di qualita per

Verificare se la qualita rispetta le regole

predefinite.

Fine Linea
Fine Linea come punto di certificazione
della qualita: I'apparecchio é stato

prodotto. Conteggio
Produzione

h Conteggio della Produzione

W itaca
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IQMS — REPORTS CONTEGGIO PRODUZIONE

Info Selected
Actual State
Production Area ASSEMBLY LINE
g |WoCode Pc.Elc Shift Day Z g |5 I |y ls G r Sort
5§ E & 3 & E é i o - Descending
g E ‘3 ] 80 Date Prod Ini Date Sorter
E § info Barcode Date Prod Ini &
Dote Prod Fin
+ + + Date Sorter
Total 1905 69 1829 56 1800 44
1 0000000009149134360070400005 27-01-2017 08.38.30
Ol 3000027588  914513403.00 27/01/2017 O 1 0 1 0 1 Info
01 3000030459  914903223.01  27/01/2017 © 1 0 1 1 0
Type Qty % 2 0000000009149134360070400017 27-01-2017 08.44.59
Ol 3000030480 91491143407  27/01/2017 © 1 o 0 0 0 o
1 3000030522 914913435.00 272/01/2017 [ 2 o 2 Rl o
. = 3 00000000091491 343600 70400032 - 27-01-2017 08.53.46
Re po rt d I o1 3000030530  914913010.00  27/01/2017 © 1 0 1 0 1 Info
Ol 3000030769  914910426.01 27012017 O 1 0 1 1 0
4 00000000091491 34360070400033 - 27-01-2017 08.54.11
p ro d u z i O n e | 3000030791  914910313.01 0 4 0 4 0o 4 info (2] -
o1 000030755 91490321303 7/01/2017 1
i B X 20 - 1 .. - 1 7 Day 1SR s 00000000091491 34360070400036 - 27-01-2017 08.55.37
8 21 3000030814  914910443.01 27012017 O 1 0 1 0 1 Type Day[Shft] |une |Qy (% |Re-Qty info (3]
In tel I I O o1 00031 914910447.00  27/012017  © 0 0 Production START  PEISTFTTERNETY 168 0
p I il s = . : — & 0000000009149134360070400040 27-01-2017 08.57.46
17 ol ] 0 Info 0

oL 3000031043 9149150000 VAOL01? O 1 0 1 0 1 e -
o1 00031046 914915009.00  27/01/201 ° 0 SORTER 27/01/2007 01 63 0 =
i 6 |nWNNN Do 8 0 X 1 _ 7 0000000009149134360070400054 - 27-01-2017 09.09.28

02 /012007 0 0 6 1 7 1 bk (8]

reale per
avere tutto
sotto

1 3000031048 9149103

1 3000031050  914910415.02  27/01/2017 O (] 4 0 5 ] 8 0000000009149 34360070400056 27-01-2017 09.10.12

o1 3000031060  914911479.01 27, 017 0 ] 5 ] 5 0 Lisgd S}

01 3000031062  914910322.01  27/01/2017 O ] 2 ] 2 0 9 0000000009149134360070400064 - 27-01-2017 09.14.58

01 3000031063  914915003.00  27/01/2017 © 0 2 ] 2 0 Ligad (8]

o 3000031064  914910437.00  27/01/201 0 0 1 ° 1 0 10 0D00000009149134360070400066 - 27-01-2017 09.15.54
CO ntrol IO' o1 3000031065  914913016.00  27/01/2017 © 1 0 1 0 1 ko ¥
Ol 3000031066  914910605.01  27/01/2017 O 0 4 0 6 0 11 0000000009149134360070400069 27-01-2017 09.17.59
I 3000031068 91491303200  22/0/2017 © 0 1 ] 7 0 v
U1 3000031069 91491302600  27/01/2017 27 0 108 0 08 0o 12 0000000009149134360070400070 27-01-2017 09.18.19
01 3000031070  914913433.00  27/01/2017 276 O %7 0 265 0 ko
3000031071  914913436.00  27/01/2017 168 0 80 0 60 0 0000000009149134360070400082 27-01-2017 09.47.57
o1 914913025.00 27/01/2017 58 0 o 0 o ] he () .
oL 3000031345  914913004.00  27/01/2017 O 1 o 1 0 1 14 0000000009149134360070400083 - 27-01-2017 09.48.23
1 3000031346  914913014.00  27/01/2017 © 1 0 1 0 1 = e
o 001248 014812432.00.._ ITNOQZ__0 < 2 s 2 < = 15 000000000A1401 4IANNINAN000___ 22012017 00 <2 01 o
4 Export EXCEL File T $4  Export EXCEL File %4 Export EXCEL File A5
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IQMS: QUALITA

( )
Tracciamento dei difetti in tempo reale per conoscere il trend di qualita nella linea di

| produzione. )

( Nuova definizione dei difetti a livello di fabbrica mantenendo invariato il significato del livello h
MQMS. Dalla sede centrale o dal sistema centralizzato, € possibile avere una visione completa della

._gestione dei difetti in tutte le filiali, anche quelle situate in altri paesi. )

( )
Reports giornalieri/mensili per il monitoraggio dei component critici.

> <
Calcolo e report automatic del NRFT (Non-Right First Time).

L J




IQMS: QUALITA

Flusso di controllo della qualita

Linea di Quality on labeling process
assemblaggio sotto
-~ € PRODUCTION CODE
supervision della _ l
qgualita applicando v
tutte le regole —1 PRINT W.O.
definite nel tempo —

di impostazione in _ V

accord con il Quality tests evaluation
dipartimento

Read Rules

quahté — evalua
Test —I_> T,

@ itaca
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IQMS — REPORT EFFICIENZA DEL TURNO

[ close
Date v 01 [ Config Actusl Shift Setirg Aree
01',:04;2019 .l gi 08 - Apply & [ & Lne 01 - |Diconsumed: (WG] "
03/04/2019 "
oS ; DL PNCs | Takt Ti £$3 DL Consumed / Losses i
shit — - CJShow Detail s | Takt Time

Daily Prod declared (SOL) Allowed Time REAL

Calendar Date A n* ocshh |co |atyiesf Working Hou's Working Hours. b furft bk hjshft et st bt hjshft hjehaft [y haft bt % -
01/04/2019 01 1 118,73 @ 851 499,17 549,34 525,02 -24,32 000 000 000 000 000 000 000 0,00 -24,32 95,08 104,63
01/04/2019 o1 2 118,73 & %00 529,66 582,72 605,56 22,84 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 22,84 87,47 96,23
01/04/2019 01 = 118,73 ® 1751 1028,82 1132,06 1130,58 -L48 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -148 91,00 100,13
01/04/2019 02 118,73 ® 837 482,23 505,42 530,60 25,18 000 000 000 000 000 000 000 0,00 25,18 90,88 95,26
01/04/2019 02 2 118,73 @ 856 492,53 522,14 348,68 -173,46 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 ~173,46 141,26 149,75
01/04/2019 02 = 118,73 ® 1693 974,76 1027,57 879,28 -148,29 000 000 000 000 000 000 000 000 -14829 110,86 116,86
01/04/2019 03 | 91,69 @ 390 273,37 298,89 318,36 19,47 000 000 000 000 000 000 000 000 19,47 85,87 93,88
01/04/2019 03 2 91,69 & 700 488,93 534,74 500,28 -34,46 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -34,46 92,73 106,89
01/04/2019 03 T 91,69 & 1090 762,30 833,62 818,64 -14,98 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -14,98 93,12 101,83
01/04/2019 06 1 92,33 @ 686 499,00 543,58 523,02 -20,56 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 ~20,56 95,41 103,93
01/04/2019 06 2 92,33 ® 600 422,92 446,31 485,12 38,81 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,81 87,18 92,00
01/04/2019 06 3 L] 0,00

01/04/2019 06 i L] 0,00

oyosaoe -1 L

sajoaraess =T 2T L)

oyoaaoe -

01/04/2019 - .

02/04/2019 01 1

02/04/2019 o1 2

02/04/2019 01 B

02/04/2019 02 1

02/04/2019 o2 2

02/04/ 2019 02 -

02/04/2019 o3 1

02/04/2019 03 2 107,47
02/04/2019 L] = 103,23
02/04/2019 06 1 395,38 111,27
02/04/2019 06 2 511,12

02/04/2019 06 =

02/04/2019
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IQMS — SINOTTICO DELLE LINEE DI ASSEMBLAGGIO
QUALITA

Line 03-04-2019 13.21.22
01 FRONT-LOADER 114

Wl112 2
Actual Workorder IN

Code: 3000073377
. 914912354 796
Machnes Ste

<0
BLY LINE 645
OUSE 104




IQMS — INGEGNERIA T&M

Ottimizzazione del
tempo di lavoro:
un’interfaccia
user-friendly
supporta gli
utente nelle
attivita
guotidiane.

Gli utente
POSSONO
conoscere meglio
lo stato delle
apparecchiature.

Informazioni
centralizzate che
eliminano tutte le

operazioni ridondanti
(es: ripetere test gia
effettuati,riparazione
automatica dei difetti
se ['ultimo test é OK).




IQMS - INTERFACCIA DI PRODUZIONE

O Diversa possibilita di
configurare il test di qualita:

[ Manualmente dall’'utente. ]

Automaticamente
dall’interfaccia OPC.

O | component critici sono
gestiti tramite interfaccia.

] Tutte le attivita della
linea sono sotto
controllo.

ON-LINE production traking

Line Work Place Interface

SOL

PLC

EOL

| Visual Test

| Lackage Test

| Functional Test

I Aesthetical test

USER
INTERFACE

! Earth Test
<I |___Module programming test

Electrical functional test

| Lamp Test

] Critical component mounting

[ Reworking declaration

SQaL
i database




IQMS — ATTIVITA DI REPORTING PER POSTAZIONE DI

LAVORO

Il grafico rappresenta la
distribuzione delle linee di
produzione in base alla
percentuale di difetti
rilevati in ciascuna
stazione di lavoro, sia essa
automatica o manuale.
L'analisi consente una
rapida identificazione
delle aree critiche in cui i
difetti si verificano piu
frequentemente e aiuta a
valutare l'efficacia
dell'automazione.




IQMS — MANUTENZIONE

L'interfaccia
utente include
uno strumento
che consente il
monitoraggio

Interfaccia di
protocollo
comune per
scambiare

Software PLC
semplificato

mediante l'uso informazioni del desrado del
di OPC Server. con iQMS per : g .
.. sistema di
qualsiasi posto . :
di lavoro. misurazione

della qualita

@ itaca
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IQMS — INTERFACCIA DEL FLUSSO DI MANUTENZIONE

Logger Ground Test AUTO PLC
27-01-2017 15.57.43

Tracciamento delle attivita
nel tempo: timestamp
dettagliato per ogni fase.

Tempo ciclo totale.

Diagramma di flusso dello
stato del posto di lavoro per
comprendere la manutenzione
in caso di guasto.

QRN R el b I FeXoXe ol |E I M u(p‘pg




IQMS — EMEA, MENA, APAC, BRICS, LATAM..

performance di
produzione.

SSSSS
OOOOO

, .
” s
e
2 100 < o
§ %]
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:
e

B

- W,
Vo e

1 Sinottico per mostrare le A

P

1

ANGOA

Informazioni principali

disponibili per
l'applicazione WEB.




IQMS - ESEMPIO DI GESTIONE E
MONITORAGGIO DELLA PRODUZIONE GLOBALE

\ .o POlANd

\

3
"

0 Iv Frank i
UK
5 13.18.14 13.18.36
e [General 5 min] [General 5 min]
1

X
\ \v."-A
PLV PLT PLY
W
13.17.27 13.17.06 13.18.18
[General 5 min] [General 5 min] [General 5 min] of
3 6 5

““IN 2414 2055 3340 1198 757
ouT 2391 2218 3348 1298 707

0 139 465 57 85
03-04-2019 13.20.50




ITACA S.R.L.

VIA SANDRO PERTINI, 12
63812 -
MONTEGRANARO -FM
ITALY

P.IVA: 01187300437

TEL.: +39 0734.445279
+39 0734.445294

WWW.ITACASW.IT




